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《工程认知实习》教学大纲
一、实习的性质和目的                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                      

工程认知训练是针对非工科类专业学生开设的实践认知课程，主要进行电工电子技术常用基础知识、车辆工程基础知识、机械工程的基础知识以及焊接基础知识的认知学习。

通过工程认知实习要达到：

1.使学生初步建立工程概念，普及工程基本知识，锻练学生的动手能力，激发学生参与工程实践训练的兴趣；
2.了解认识常用电气设备、机械制造、汽车构造的一般过程，掌握基本的电气、机床等设备操作，工具、夹具、量具的使用以及安全操作技术。认识新技术在电气、机械、汽车等行业中的应用；
3.能接受生产工艺技术组织管理能力的基本认知，能确保实训项目与机械、电气、车辆技术等相结合，注重激发学生的工程兴趣和创新意识；

4.了解完整的配电系统、工业系统、车辆系统、典型产品系统、企业运行系统、先进的制造技术、最新的科技发展，全面培养和提高学生的工程素质和能力。

二、实习基本内容与进度安排

1.实习地点：工程训练中心
2.实习内容及学时分配表：
	序号
	实习/实训内容
	天数

	1
	数控机床认知
	1

	2
	电气工程认知
	1

	3
	车辆工程认知
	1

	4
	钳工认知
	0.5

	5
	机械加工认知
	1

	6
	焊接认知
	0.5

	合计
	
	5


3.实习形式及方法：观摩、演示，简单的实践操作

三、实习教学的基本要求

1.数控机床认知

（1）了解数控技术的基本概念；

（2）了解数控机床的分类、加工特点、组成、工作原理及发展趋势；
（3）了解数控车床的分类、特点、基本结构；
（4）学会数控车床操作面板的基本操作方法；
（5）了解数控铣床的分类、特点、基本结构；
（6）学会数控铣床操作面板的基本操作方法。

2.电气工程认知

（1）了解电的产生和发展；

（2）了解电的输送过程；
（3）掌握基本的安全用电常识和常用仪器仪表的使用；

（4）了解各种低压电器元件的控制功能；

（5）掌握简单控制线路的接线和调试；

（6）了解常用电气控制设备的应用；

（7）了解PLC目前应用的领域及未来发展方向。

（8）了解常用电子元件标称和识别方法；

（9）掌握常用电子工具及仪器仪表的使用；

（10）了解手工锡焊的基本技术；

（11）了解单片机目前应用的领域及未来的发展方向。

3.车辆工程认知

（1）了解中国汽车发展史；

（2）了解汽车自动泊车科技的作用、智能灯光系统作用、安全新技术行车系统作用、红外夜视系统作用等前沿科技；

（3）了解汽车底盘的构造以及各个系统的组成；

（4）掌握汽车底盘中各个系统的拆装方法；

（5）了解汽车发动机的构造以及各个系统的组成

（6）掌握汽车发动机中各个系统的拆装方法；

（7）了解汽车电气设备组成及汽车电气系统的特点；

（8）熟悉掌握汽电气各部件的结构特点。

4.钳工技术认知

（1）了解钳工的概念、特点与分类；

（2）确钳工基本操作技能知识，学会常用设备和工、量具的使用；

（3）了解锉削加工工艺；

（4）掌握正确的锉削姿势和锉削动作，实现对锉削力和锉削速度的掌控，能对简单平面进行锉削，并能正确选择与运用锉削工具，以提高学生的锉削技能，达到掌握锉削技能的目的。

5.机械加工认知

（1）了解车削加工的基本概念、车床的分类、车床的地位和作用、车床的加工范围；

（2）了解车床的传动路线以及各部分名称和作用；

（3）了解车床的简单操作；

（4）了解铣削加工的基本概念、铣床的分类、铣床的加工范围；

（5）了解铣床的传动路线以及各部分名称和作用；

（6）了解铣床的简单操作。

6.焊接认知

（1）了解焊接的概念、发展过程、分类、应用；

（2）了解焊接电弧产生的原理；

（3）能够辨别不同的焊条与手弧焊机；

（4）掌握焊条电弧焊的操作规程与焊条电弧焊的基本操作； 

（5）了解气体保护焊的优缺点、分类与应用；

（6）了解焊接技术的发展方向；

（7）掌握二氧化碳气体保护焊的冶金特点

（8）能够正确使用二氧化碳气体保护焊半自动焊设备进行焊接操作。

四、实习考核与成绩评定

1.考核内容

（1）平时成绩（包括出勤及平时表现）；

（2）实习报告成绩（包括实习基本认知及实习报告）；

2.考核形式

本课程的考核包括平时成绩、实习报告2个部分，实行百分制。其中平时成绩通过出勤、到课率、纪律等方式进行综合评定。实习报告成绩由实习基本认知、实习报告综合评定的成绩。

在课程的总成绩中，平时成绩占总成绩的30%，实习报告占总成绩的70%。

五、参考教材
[1]校本教材《工程认知实习》

[2]王浩程.《工程认知实践教程》.清华大学出版社.2013

[3]肖晓华.赖天华《工程认知实践》.石油工业出版社.2014





